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增加1：如果PCBA到达测试位且轨道已经下降到位， 延时5秒，未检查到主气缸到位，PLC直接给出NG信号出板到NG Buffer。

调试中发现问题：
扫码失败，未上NGBuffer，而直接流出到下一站；处理方法：PLC升级，扫码失败停止工作，待异常处理（取板--异常复位--启动PLC）

FAIL+

FAIL-
扫码失败ＰＬＣ给出ＮＧ信号

扫码格式不符合（轨道已经下压），
ＰＣＢＡ未放平，ＰＬＣ给出ＮＧ；

延时未检查到主气缸下压，ＰＬＣ给出ＮＧ

K11_C

主气缸下压异常时，用此断开TR518 FAIL常输出

K11

+24V

K11_C(Y26)

即上一PCBA测试ＮＧ，ＴＲ５１８一直输出ＮＧ信号，
如下一PCBA条码错误，PLC判ＮＧ，后段不识别；
用此继电器强行断开ＴＲ５１８常输出５００ｍS从而翻转信号。
以便后段NG Buffer机识别（PLC增加Y26输出）

(K9)

同时PLC Y26输出一脉冲控制K11， 用以断开TR518常输出NG信号， 而翻转一次， 让NG Buffer机接受NG
增加2： 异常一件处理（任何异常出现， 按复位，一键处理）
增加3： PLC触摸增加主气缸下压延时设置， 时间到NG处理出板。
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此接线解决测试中气缸缓缓上升

1. 增加主动下压
2. PLC控制下压

（K-1)


